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Em muitos estagios do processo
de papel e celulose, os fotometros
da optek ajudam a assegurar o
desempenho 6timo do sistema.

A optek € a lider mundial na fabricacao de
instrumentacao fotométrica em linha de
processos. Com mais de 30.000 instala-
coes em varias aplicacoes e industrias, a
nossa equipe oferece o melhor em qualida-
de, consultoria, suporte e desempenho de
longa duragao no mundo todo.

Materiais de alta qualidade suportam as
mais duras condicoes de processos, in-
cluindo meios agressivos, e aplicagcoes em
altas temperatura e pressao. A limpeza é
garantida através do uso de materiais mo-
Ihados com alta qualidade de polimento,
projeto superior, bem como janelas 6pticas
em safira.

Como um parceiro global da indistria de
papel e celulose, a optek oferece as mais
avancada tecnologias que inclui a amplifi-
cacao de sinal superior, suporte para cali-
bragado diretamente na linha, PROFIBUS®
PA e interface com o usuario em varios idio-
mas para facilidade de operacao local.

0 nosso suporte assegura uma satisfacao
de longa duragéo com programs como
“SpeedParts” e “SpeedRepair” para ofe-
recer aos nossos clientes uma operacao
sustentavel e um minimo de tempo ocioso,
com 0s menores custos de propriedade.

Otimize seu processo
com optek

inline control
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0 Diéxido de Cloro (ClO,) tem se torna-
do o0 mais significante agente de bran-
gueamento na indUstria de celulose

e papel para o branqueamento “Ele-
mental Chlorine-Free” (EFC). Diferentes
sequéncia de branqueamentos devem
ser utilizadas na fabricacao de varias
polpas. Isto depende do processo de
polpa utilizado, do conteldo residual
da lignina da polpa, bem como da
alvura desejada. Os objetivos chave
na maioria das fabricas de celulose

incluem a otimizacao da eficiéncia da
reacao do gerador de CIO,, da dosa-
gem propriamente dita do ClO, e da
melhoria do controle dos gases de es-
cape dos purificadores para se reduzir
as emissoes do Dioxido de Cloro para
a atmosfera.

Gases de exaustédo
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Para a planta de
branqueamento

0 gas de Didxido de Cloro é comercial-
mente gerado tanto pela reducao do
Clorato de Sédio em meio acido quanto
pela oxidacao do Clorito de Sédio.

E um gas explosivo sintético amarelo
esverdeado, que € estavel como solu-
¢ao aquosa apenas se a solugao for
protegida da luz e mantida sob refrige-
ragao. Por esta razao, o Di6xido de Clo-
ro deve ser produzido e consumido no
campo através de gerador de Dioxido
de Cloro. A eficiéncia destes geradores
e a dosagem do Dioxido de Cloro po-
dem ser otimizadas usando-se os ana-
lisadores de CIO, da optek diretamente
na linha de processo.

Monitoramento do CIO2 na linha

Devido a natureza extremamente
agressiva do fluxo do processo, todas
as partes molhadas sao manufatu-
radas com materiais resistentes a
corrosao, tais como titanio e safira. Os
detetores de duplo canal com referén-
cia integrada compensam todos os dis-
tlrbios possiveis tais como a variagao
dos niveis de particulados (turbidez) e
do envelhecimento da lampada. Filtros
de referéncia especiais rastreaveis

ao NIST permitem ao usuario verificar
o0 desempenho do analisador sem
qualquer intrusao ao processo, fazen-
do uma validacao rapida, simples e
segura.

Instalacao
Os sensores optek sao facilmente ins-
talados para fornecer medicoes

em tempo real que otimizem o

desempenho dos processos. O
projeto 6ptico modular asse-
gura uma instalagao 6tima e
medicoes de alta resolucao.

optek AF26 Sensor de Absorbancia de Duplo Canal



Beneficios

A optek oferece analisadores em
tempo real diretamente na linha, proje-
tados para grandes tubulacdes indus-
triais. Estes sensores sao instalados
usando camara de medicao de passa-
gem integral que suportam instalagoes
a altas pressoes.

A retirada de amostras do fluxo de
processo e as analises laboratoriais
nao sao mais necessarias devido a me-
dicao da concentracao diretamente na
linha de processo.

Medicoes da concentragao do CIO,
diretamente na linha séao obtidas em
fluxos de liquidos e gases. A tecnologia
de feixe de luz dividido compensa o en-
velhecimento da lampada e a variacao
dos niveis de particulados. Os senso-
res em linha da optek também estdo
disponiveis para areas classificadas a
prova de explosao (ATEX, FM).

Monitoramento do CIO2 na linha

Os sensores de canal duplo compesam
a turbidez de fundo ou outros meios,
automaticamente, utilizando um se-
gundo comprimento de onda. Os sinais
provenientes de outros instrumentos
medindo a temperatura ou pressao,
recomenda-se serem usados direta-
mente como compensacao da concen-
tracéo do gas ClO, em estado natural.

A édtica de safira oferece uma resistén-
cia superior para todos os meios corro-
sivos e abrasivos para se garantir uma
instalacao de longa duracao.

Para se reduzir os custos de instalacao
em aplicacoes de multiplos pontos, o
conversor baseado em microprocessa-
dor com quatro saidas de 4 - 20maA, é
capaz de interfacear com dois senso-
res na linha, separadamente. Os sinais
do conversor podem opcionalmente
serem transferidos para um PLC ou o
DCS da planta usando a comunicacao
PROFIBUS® PA.

6/L CLOZ

7656

optek C4000 Conversor Fotométrico
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06 | Monitoramento do CIO2 na linha

From Scrubber

Poder da Solucao de CIO,

Na geracao do Diéxido de Cloro, o gas
do Diéxido de Cloro é transferido para
a torre de absorcao e dissolvido em
agua gelada para produzir uma forte
solucao aquosa branqueadora de Di6-
xido de Cloro.

Esta solucao entdo € bombeada para
os tanges de armazenagem para uso
posterior no processo de branquamen-
to da polpa. Para se assegurar um 6ti-
mo controle do poder branqueador da
solucdo, a concentracao do ClO, € me-
dida antes e apds o tanque de armaze-
nagem, usando-se um sensor AF26 por
absorbancia de dois canais.

Concentracao de Gas no Gera-
dor de CIO,

Além das medicdes de concentracao
de CIO,, usando um sensor AF26 para
medir a concentragao de gas ClO, na
entrada da torre de absorcao, ajuda

a otimizar o processo de geracao do
Clo..

2

To Stack

O
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“Tail Gas”
Os gases de exaustao sao misturados
€ enviados ao lavador de gases, onde
licor branco ou lavagem fraca sao
usadas para se reduzir 0s agentes. Os
gases de exaustao do lavador sao en-
tao transferidos para a chaminé para
descarga. Para o controle ambiental,
medicdes do Diéxido de Cloro residual
na fase vapor sao entao empregados
para se reduzir a emissao de Didxido
de Cloro e controlar a exausao do
lavador. Instalando-se um sensor de
Diéxido de Cloro AF26 diretamente na
linha em uma derivacao lateral da
chaminé permite uma medicao
da concentracao do Dioxido de
Cloro em tempo real.

Isto oferece aos operadores da planta
uma indicacao instantanea de mal
funcionamento do lavador de gases, ao
mesmo tempo que garante o atendi-
mento as normas ambientais ajudando
aos operadores o otimizar a dosagem
de licor branco ou agua fraca.
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Cozimento
Armazena-

Filtracao

No processo dos causticos o licor bran-
co é filtrado e clarificado para se remo-
ver particulados e lamas de cal. Isto
pode criar problemas ao longo do tem-
po no digestor e a jusante do processo
devido a contaminacao. Instalando-se
um turbidimetro apds o processo de
clarificacao do licor branco, permite
uma deteccao imediata dos altos ni-
veis de sélidos no licor branco. Estes
altos niveis de sélidos podem resultar
tanto no rompimento do filtro ou uma
deposicao pobre no clarificador.

Uma vez detectado, 0 processo pode
ser desviado para reprocessamento
e/ou mais filtracdes. O nao monitora-
mento destes exessos de s6lidos no
licor branco, causara o aumento dos
problemas com o calcio no digestor e
desregulara todo o sistema.

mento de
Licor

Reprocessamento

Beneficios

Obtendo-se um licor branco de alta
qualidade e melhorando o desempe-
nho do digestor, conduz a uma redugao
das perdas de produtos, perdas de
tempo e incrustagoes a jusante. Isto,
por sua vez, reduz os custos gerais

de manutencao na recuperacao dos
quimicos.

Range de Medicao

A claridade adequada do licor branco
antes do armazenamento pode ser
verificada através do uso do sensor por
espalhamento de luz TF16-N da optek
com otica de safira que sao resistentes
as quentes solugdes do processo dos
causticos. O range de medi¢cao maximo
é de 0- 500 ppm para esta aplicacao
e o range de utilizacao 6timo € de O -
100 ppm com um contelido de lama
de cal normal menor que 20 ppm.
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optek C4000 Conversor Fotométrico

optek TF16-N Sensor de Turbidez de Canal Duplo por Espalhamento de Luz
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08 | Qualidade da Agua Bruta

Tratamento da f\gua Bruta

As usinas de papel e celulose necessi-
tam de grandes quantidades de agua
em aproximadamente todos os esta-
gios da producao tais como o cozimen-
to e 0 branqueamento da polpa, assim
como na preparacao do estoque antes
da maquina de papel. A agua bruta é
usualmente tomada em lagos ou rios.
Especialmente no Verao e no Outono,
altas cargas organicas estao presente
nestas aguas, causando ligeiro ama-
relamento. Esta cor tem que ser remo-
vida antes da agua poder ser utilizada
na planta.

0 descoloramento da agua bruta pode
ser realizado por diferentes métodos,
tais como a adicao de alimen ou a ad-
sorsao por carbono ativo. Para otimizar
o0 desempenho da planta de prepara-
¢ao da agua, o grau de amarelamento
deveria ser monitorado utilizando-se
um colorimetro. O sensor da optek
AF26 diretamente na linha desempe-
nha esta atividade continuamente e
com segurancga. Com esta informacao,
a dosagem da quantidade correta de
agente de descoloracao pode ser con-
trolada e otimizada.

optek AF26 Sensor de Absorbancia de Canal Duplo

Beneficios

Os sensores de canal duplo da optek
asseguram que as medicoes de cores
sejam independentes da variacao do
nivel de particulado ou turbidez de fun-
do. O primeiro comprimento de onda
detecta a cor, enquanto o segundo
comprimento de onda compensa as
influéncias de fundo.

0 conversor C4000 da optek € capaz
de registrar diferentes escalas de cor.
Opcionalmente, um sensor secundario
medindo a turbidez pode ser conec-
tado ao mesmo conversor. Isto Ihe da
duas medic6es simultaneas com um
Unico conversor.




Remocao de Cor

A fim de atender aos requisitos de des-
carga ambiental, torna-se necessario
se medir os efluentes da usina e deter-
minar a quantidade de cor dissolvida.
A usina geralmente trata o problema
através do uso de coagulantes para se
precipitar a cor. Apos este estagio, ela
é flotada em um equipamento Flotador
a Ar Dissolvido (FAD) com o auxilio de
um floculante.

Usando-se um sensor de Cor APHA
AF26 diretamente na linha, evitam-se
custosas amostragens e analises. Fun-
coes de alarme podem ser utilizadas
para se alertar ao operador de exces-
sivos niveis do contaminante antes da
descarga, ajudando a evitar penalida-
des e multas das autoridades locais.

Monitoramento do Efluente de Agua

Floculantes

09

Unidade de Flotagdo de Ar Dissolvido

Tanque de
Mistura dos Quimicos

Controlando a Adicao de Quimi-
cos no FAD

O monitoramento e controle da cor na
unidade FAD ajuda a otimizar a adicao
de produtos quimicos. Baseando a do-
sagem quimica na medicao da cor em
vez da dosagem constante, previne-se
a sobredosagem. Um sensor de cor
AF26 instalado na tubulacao do efluen-
te da unidade de FAD, ou mesmo jun-
tamente com um segundo sensor em
linha na linha de alimentacao, oferece
um controle de dosagem automatica
de coagulante e floculante. Como re-
torno, isto corta significamntemente a
quantidade de quimicos necessarios
para tratar propriamente o efluente da
usina.
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optek AF26 Sensor de Abosorbancia de Duplo Canal

Monitoramento do Efluente
Ambiental

Da mesma maneira que a regulacao
ambiental se torna mais restrita, a ne-
cessidade das usinas de papel de se
monitorar e registrar suas descargas
de efluentes aumenta. Os sensores
em linha da optek nao somente alerta
aos operadores da planta quando os
niveis de cor estiverem muito alto, mas
também oferece um coletor de dados
continuo. Estes dados podem ser usa-
dos para registrar os efluentes da plan-
ta eficientemente para as agéncias de
regulamentacao governamental.

Beneficios
0 controle continuo da qualidade da
agua e a 6tima dosagem de floculantes
sao atingidos usando-se os fotometros
de processo da optek. A reducao do
consumo de polimeros e dos custos do
efluente permitem um rapido retorno
do investimento. Além disto, multas
desnecessarias podem ser
evitadas ao mesmo tempo
que se atende as autoridades
locais e a regulamentacao.
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10 | Turbidez da Agua Branca

Estoque
Preparagéo

Qualidade da Agua Branca

No estagio da formacao da folha da
maquina de papel, o excesso da agua
do processo de secagem é chamada
de agua branca. Beneficios economi-
cos e ambientais significantes podem
ser obtidos através da otimizacao da
eficiéncia do processo da maquina de
papel.

Enquanto a maioria das fibras da polpa
sao retidas na tela (teia da tela de fio)
da maquina de papel formando a tela
de papel, a polpa remanescente em
estoque e a dgua que passa através

da tela sao entao coletadas no tanque
de agua branca. Monitorando-se a con-
centracao desta agua branca usando-
se um sensor AF16-N por absorbancia
NIR, pode oferecer as fabricas de papel
uma informacao em tempo real da efi-
ciéncia da tela de fios.

Caixa de Distribuicao
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Coletor

Beneficios

As economias do tratamento dos
efluentes sao realizadas através da re-
cuperacao das fibras usaveis e enchi-
mentos normalmente enviados para o
aterro sanitario ou esgoto. Além disto,
controlando-se os niveis de particula-
dos, o consumo de energia é reduzido.

optek AF16-N Sensor de Abosorbancia de Canal Unico




Sensor AF16

Absorbancia VIS e NIR,
concentracao de canal simples e
medi¢cao de cor

Detector(es)

Abs.

Sensor AF26

Absorbéancia VIS,

medi¢ao de cor de canal simples
com compensacao da turbidez

Abs.
Abs.

Sensor AF45

Absorbancia UV, medicao da concentracao de
canal simples com compensacao da intensida-
de da lampada

Abs.

Sensor AF46

Absorbancia UV, medicao da concentracao de
canal duplo com compensacao da intensidade
da lampada

Abs.
Abs.

Sensor TF16
Espalhamento de luz a 11° e Absrbancia NIR,
medicao da turbidez de canal duplo

www.optek.com
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. Germany

optek-Danulat GmbH
Emscherbruchallee 2
45356 Essen / Germany
Phone: +49 201 63409 0
Fax: +49 201 63409 999
E-Mail: info@optek.de

E USA

optek-Danulat Inc.

N118 W18748 Bunsen Drive
Germantown WI 53022 / USA
Phone: +1 262 437 3600

Toll free call: +1 800 371 4288
Fax: +1 262 437 3699

E-Mail: info@optek.com

E Singapore
optek-Danulat Pte. Ltd.

25 Int’l Business Park
#02-09 German Centre
Singapore 609916

Phone: +65 6562 8292
Fax: +65 6562 8293
E-Mail: info@optek.com.sg

China

optek-Danulat Shanghai Co., Ltd.
Room 718 Building 1

No.88 Keyuan Road

Pudong Zhangjiang

Shanghai, China 201203

Phone: +86 21 2898 6326

Fax: +86 21 2898 6325

E-Mail: info@optek-danulat.com.cn
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E-Mail: info@optek-danulat.com.cn

Favor visitar nossa pagina na internet para contato com os distribuidores locais

em outros paises. www.optek.com



