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Ha mais de 30 anos a optek é focada na
medicao de liquidos de processo através
da sua interacao com a luz, em instalagoes
em todo o mundo. Embora tendo atuagao
global, a optek permanesce uma empresa
familiar, contando com uma equipe com
mais de 100 profissionais qualificados, com
foco nas necessidades dos clientes.

Nossa confianga nasce da experiéncia.
Com o conhecimento de mais de 30.000
instalacées em todo o mundo, 0 Nosso
valor para o cliente reside no fornecimento
de um produto superior que da o retorno do
investimento. Materiais de alta qualidade
suportam as mais severas condi¢oes de
processo, incluindo meios agressivos, al-

inline control

tatemperatura, e aplicagoes de alta pressao.
Uma boa facilidade de limpeza é assegurada

devido a materiais de alta qualidade,
ao design superior, assim como as janelas
de safira.

Como um parceiro global para diversas
indlstrias, a optek oferece as tecnologias
mais avancadas, incluindo a amplificacao
de sinal superior, suporte de calibragao
inline, PROFIBUS® PA, FOUNDATION™
Fieldbus e interfaces de usuario em varios
idiomas para facilidade de operagdes no
local.

0 nosso suporte assegura a satisfagao de
longo prazo com programas como “Speed
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Aplicacoes em Quimica

Parts” e “SwapRepair” para oferecer aos
nossos clientes e operagdes sustentaveis
e tempos de inatividade minimizado com o
menor custo de propriedade.

Conformidade com as normas internacio-
nais (ISO 9001), ou padrdes especificos do
setor (aprovacao FM / ATEX) ou padroes da
empresa sao facilmente alcangada com a
optek. Seja onde for que se necessite con-
trolar a composicao do processo, 0 nome
optek é sindbnimo de produtos de classe
mundial e suporte.

Otimize o seu processo
com optek Inline Control
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O4 | Concentracao de Halogénios
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A optek oferece analisadores
fotométricos de processos em linha
para a inddstria Quimica. Instalados
em pontos estratégicos dentro do
processo: tubulagao importante,
tubulacao de saida, em gases
residuais de reatores ou em fluxos de
agua de residuos; estes analisadores
oferecem um excelente retorno de
investimentos.

Concentracao de Cloro

O Cloro estéa presente em parte
signifi cante da producao de
produtos quimicos, farmacéuticos,
desinfetantes, agentes branqueadores
e inseticidas. As otimizagbes de
processos requerem concentragoes
de Cloro confidveis e repetiveis.

Estas medicoes reproduziveis da
concentracao de Cloro sdo continuas
mesmo em altas pressoes e
temperaturas e sem a necessidade da
preparacao de amostras.

COHCEHTRATION

18:34:48

As medicoes sao possiveis no intervalo
tanto de baixa quanto em altas % do
range na fase gasosa e em niveis de
ppm na fase liquida. Isto assegura

o melhor controle de seu processo.
Disponiveis também para areas
classificadas ATEX e FM.

Medicoes de outros halogeneos como
o0 Bromo, iodo e o FlGor também
podem ser obtidas nas fases gasosa
e liquida para se assegurar um 6timo
desempenho do processo.

optek C4000, Conversor Fotométrico

Compensacao

0 sensor da optek de canal duplo
compensa automaticamente, por
exemplo, a turbidez de fundo ou outros
constituintes do meio, através do

uso de um segundo comprimento de
onda. Os sinais de outros instrumentos
medindo temperatura ou pressao
podem ser usados diretamente como
compensagao na concentragao

do halogénio bruto. O Conversor
C4000 da optek pode processar até
duas entradas-mA, indicar o sinal
compensado e pode transmiti-la via
saidas 4 - 20 mA ou PROFIBUS ® ou
FOUNDATION™ Fieldbus.

optek AF26-EX-VB
Sensor de Absorbéncia de Canal Duplo
com adaptador de calibragao



Como mostra o esquema, a concen-
tracao de Cloro é medida na entrada
do reator para se determinar a
concentracao real (i.6 de 80 - 100 %
Vol). Na saida da exaustao, a concen-
tracao do Cloro pode ser monitorada
na fase gasosa para se prevenir
quanto ao excesso de emissoes para
a atmosfera (i.6 de O - 10 % Vol). Ao
mesmo tempo, um sensor instalado
na derivacao ou na linha de saida,
assegura uma medicao “on line”

da concentracao de Cloro na fase
liquida (i.é de O - 100 ppm de Cloro).
0 monitoramento destes trés pontos
assegura o mais alto desempenho
do processo € minimiza as perdas de
produto.

Concentracao de Halogénios | 05

Gas (80 - 100 % Cl)

Um fotometro da optek de dois
canais por Absorbancia detecta os
halogénios usando dois compri-
mentos de ondas no range visivel
(VIS) ou ultra violeta (UV). O primeiro
comprimento de onda detecta a con-
centracao do halogenio e o0 segundo
comprimento de onda é usado para
compensacao de possiveis influén-

cias de outros componentes do meio.

Subtraindo-se o sinal do segundo
comprimento de onda do sinal do
primeiro comprimento de onda,
obtemos a medicao do halogénio
puro.

. Gas (0-10 Vol %Cl)

P

P

Liquido (0 - 200 ppm Cl,)

Eficiéncia Otima

0 uso dos sensores da optek

em plantas quimicas permite o
monitoramento em tempo real dos
halogénios deste as altas até as baixas
concentracoes nas fases gasosas e
liquidas.

A habilidade de se monitorar os gases
de exaustao previne contaminacoes na
atmosfera enquanto reduz o consumo
excessivo de emissoes do Cloro em
reacoes de cloracao.

Controlando-se a taxa de alimentacao
do reator (Clorador) em uma malha

de controle dindmico, a eficiéncia

de produgao pode ser maximizada
enqunto os custos de preparacao de
amostras sao reduzidos.

Invélucro a prova de chama Ex d
para o conversor optek C4000
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Dosagem de aditivos
de filtragcao

Muitos processos requerem filtracao
para clarificar o produto. Mormalmente,
a filtracao provém de filtracao

grosseira por meio de separadores, de-
cantadores ou tanque de repouso para
o polimento final por Terra Diatomacea
(DE) ou outro meio aditivo de filtracao.

Através da instalacao de um
turbidimetro no comeco do processo
de filtragédo e entre cada estagjo da
filtracao, o fluxo pode ser interrompido,
recirculado ou chaveado para um filtro
alternativo caso a turbidez do produto
ou sua cor atinjam um nivel inaceitavel.

Alimentacao

Turbidez

Filtracao Efetiva

Os fotdbmetros da optek podem monito-
rar e controlar a dosagem dos aditivos
de filtracao para se assegurar uma
pré-capa uniforme e uma alimentacao
controlada. Com isto se reduz o uso do
meio de filtracao e estende a vida Util
do filtro pela dosagem apenas da
quantidade de meio necessario para
uma filtracao efetiva. A excessiva quan-
tidade de sélidos incrusta no filtro e
reduz o tempo da efetiva filtracdo bem
como aumenta a perda do produto e
tempos mortos.

0 uso dos sensores em linha da optek
reduz grandemente o risco de falha de
equipamento e erro de operacao, evi-
tando custosas refiltragens, perdas de
tempo, ou baixa qualidade de produto
acabado. Os sensores da optek asse-
guram que a pureza prevista seja atin-
gida antes da transferéncia do produto
para o proximo estagio do processo.

optek C4000, Conversor Fotométrico

Monitoramento da
Alimentacao

Além dos monitores do filtrado, muitos
processos em larga escala implemen-
tam um sensor NIR tipo AF16-N no
lado da pré capa do filtro. Este turbidi-
metro NIR mede os sélidos suspensos
totais em tempo real permitindo ao
operador controlar a dosagem de aditi-
vos baseado ha necessidade em em
vez da taxa da vazao. O monitormento
continuo da adicao de aditivos permite
um controle preciso da concentracao
da pré capa, para se assegurar a
propria espessura da capa e sua
uniformidade. Isto otimiza o uso de
aditivos de filtracdo ao mesmo tempo
que estende a corrida do filtro. Assim
que a pré capa é depositada, o filtrado
do pré revestimento clareia gradual-
mente. No momento em que 0 sensor
detectar que o filtrado foi clareado
completamente, o sinal de tranmissao
do controlador do filtro chaveia da fun-
cao pré revestimento para opercao de
filtragem.

0 sensor AF16-N também é usad para
se detectar cargas de sélidos pesados
do tanque de armazenagem ou de fa-
-lha na pré filtracdo. Apds atingir onivel
de turbidez alta definida pelo usuario,
o filtro pode ser manobrado para o
modo de recirculacao e a entrada de
produtos desviadas para um tanque de
decantacao, separador centrifugo ou
refiltracdo. Isto previnira a “cegueira”.
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Concentragao

Controle do Filtro

Montagem da capa do filtro

o7

Linha do Filtrado

Instalando-se um turbidimetro da optek
na linha do filtrado, o filtrado pode

ser transferido automaticamente para
recirculacao até que a claridade de
produto esteja em nivel aceitavel. Com
isto, assegura-se a qualidade do produ-
to e se melhora o desempenho da
filtracao e ao mesmo tempo diminui-se
grandemente, ou se elimina as analis-
es laboratoriais, inspecoes visuais e
problemas potenciais a jusante.

Clarificacao Final
Para a clarificacao final do produto,
sempre € necessario se detectar e
monitorar a turbidez na saida do filtro.
Um turbidimetro TF16-N da optek por
espalhamento de luz monitora com
precisao concentracoes muito baixas
de sélidos em suspensao de 0-0,5
a0-500 ppm,ou0-0,2a0-200
FTU para assegurar a maior pureza do
produto.

Instalados diretamente na linha, os
sensorres da optek otimizam o desem-
penho do filtro e detecta excesso ou
rompimentos imediatamente.

optek TF16-EX-N Sensor de Turbidez
por Espalhamento de Luz de Duplo Canal

Os sensores em linha podem também
reduzir enormemente ou eliminar

a quantidade de amostragens ou
analises laboratoriais executadas na
turbidez final. Um sensor adicional
medindo a cor do produto final pode
trazer beneficios. A garantia da
qualidade e sua documentacao da cor
e turbidez em linha usando o coletor
de dados do conversor C4000, é uma
ferramenta comum utilizada pelos
operadores das plantas. Caso
necessario, os sinais sao diretamente
transferidos via saidas-mA ou
PROFIBUS® PA ou FOUNDATION™
Fieldbus para o PLC ou DCS.

Tempo

o Pré capa —-lf Produto claro # Distlrbio —P Rompimento——
no filtro do filtro

Controle de Qualidade

Como uma excelente ferramenta para
controle de processo e garantia da
qualidade, um fotdmetro da optek no
seu sistema de filtracdo € a melhor ga-
rantia possivel que ndo mais ocorrera
uma filtracao de baixa qualidade do
seu produto. Reducao das perdas de
produtos, incremento da capacidade
de filtragao, otimizacao do uso dos
aditivos de filtracao e a seguranca da
qualidade consistente do produto sao
alguns dos beneficios que os sensores
em linha da optek oferecem.

TOP 2

www.optek.com



)
a.
o
—

www.optek.com

O8 | Cor e Concentracao

Cor em Processo

A medicao da cor em processos com
liquidos sao criticas para se manter um
controle de processo preciso e atender
as especificagdes da qualidade. A mu-
danga de cor indica outras variaveis de
processo tais como superaquecimento,
taxa de diluicao, impurezas dissolvidas
e a aparéncia do produto acabado.
Monitorando a cor em linha usando os
fotdbmetros optek permite um controle
em tempo real e o controle preciso de
adicao de cor, remocao de cor, ou a au-
tomacao dos processos para evitar cor.

Tipicamente a medi¢ao de cor em pro-
cesso sao feitas através da extracao
de amostras da tubulacdo do processo
e analise em laboratério tanto visual-
mente como através de analisadores
de laborat6rio. Os colorimetros da
optek podem detectar imediatamente
as mudancgas de cor em processos
liquidos diretamente na tubu-
lacao. Um feixe de luz focado
passa da lampada e através
do meio em processo onde

é parcialmente absorvida,
mudando sua intensidade.
Esta absorbancia é depen-
dente da cor/comprimento
de onda e é uma indicagao
da cor do fluido.

A mudanca € detectada pelo médulo
detetor e convertida em um sinal de
leitura. O valor da absorbancia é entao
facilmente correlacionada com qual-
quer unidade requerida, APHA/HAZEN,
Saybolt, ASTM, etc. através do conver-
sor C4000. Sem qualquer conheci-
mento de programagao, 0 conversor
mostrara a sua unidade diretamente,
ou ira transferi-la através das saidas-
mA ou mesmo em rede PROFIBUS®
PA ou FOUNDATION™ Fieldbus para o
seu PLC.

Medicao da concentracao

A medicao é representada em Uni-
dades de Concentracao (CU) num de-
terminado comprimento de onda com
um comprimento de percurso 6tico
definido (OPL) e esta relacionada com
a concentracao dos constituintes em
questao que interagem com a luz.

Otimizacao do Processo

A deteccao de impurezas, a prevengao
e a reducao de perdas, a verificacao da
qualidade em tempo real, a reducao
de custos de producao e laboratério,
bem como a prevencao de contamina-
¢ao ambiental sao apenas alguns dos
beneficios do uso dos analisadores em
linha da optek.

optek AF26-EX-HT
Sensor de Absorbancia de Canal Duplo
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Aplicacoes Tipicas
Escala de Cor (APHA / Hazen / Pt-Co, ASTM D-1500, Saybolt, Gardner®, e outras escalas)
Dioxido de Cloro
Metais de Transi¢ao (Niquel, Cobre, Cromo, Ferro, Cobalto, Manganés)
Controle de Adigao e Remocao de Cor
Deteccao de vazamento/”carryover”
Interface de produto e controle de dosagem/blendagem
Controle de destilagao
Controle de qualidade em solventes (APHA / HAZEN / Pt-Co)
Medigoes de Concentragdo de aditivos coloridos e catalisadores (ex.: ferro em HCI)
Operagao de revestimento galvanico (niquelagao)

I CONTROL 4000

Sulfeto de cobre
Medicao de gradiente
Hipoclorito

optek C4000, Conversor Fotométrico

Beneficios do C4000

Zero de fabrica para o espalhamento de luz

Funcbes remotas de controle de processo via Remota ou PROFIBUS® PA / FOUNDATION™ Fieldbus
Coletor de dados integrado para controle de qualidade

Zero secundario para fungoes adicionais de Deslocamento e Rampa

Unidades defi nidas pelo usuario (i.6: APHA, Hazen, Saybolt, Gardner®, ASTM, etc.)

7 idiomas selecionaveis: Alemao, Inglés, Francés, Holandés, Espanhol, Portugués, Russo
Disponivel com involucro a prova de chama
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Trocador de Calor

A deteccao de vazamento em trocador
de calor é uma aplicacao padrao im-
portante para muitos processadores.
Empresas em todos os ramos industri-
ais vem aumentando sua demanda
para medicao de 6leos, aromaticos,
hidrocarbonos nao dissolvidos, etc. em
niveis de ppm. Para este propésito, os
turbidimetros em linha tem sido com-
provados mundialmente como uma
solucao confiavel.

A deteccao de tracos de 6leos em agua
oferece um alerta avancado de con-
taminacao de 6leo na agua ou no fluxo
de condensado. O turbidimetro da
optek TF16-N por espalhamento de luz
podem facilmente detectar tracos de
contaminantes em trocador de calor
de resfriamento, aquecimento e linhas
de recuperacgao.

Através do uso dos turbidimetros da
optek nos trocadores em linhas de res-
friamento/aquecimento, um vazamen-
to por um orificio em uma placa pode
ser detectado e os reparos podem ser
feito antes que que uma cara interrup-
¢ao ocorra. Além disto, os custos
operacionais sao reduzidos por que a
manutencao do trocador de calor pode
ser programada para se minimizar o
tempo de parada. Isto assegura uma
operagao adequada do trocador de

Saida
Condensado / Agua de Resfriamento

Condensado

Os fotdbmetros da optek asseguram que
a agua de utilidades esta livre de
contaminagao entédo a agua do
condensado do evaporador pode ser
reutilizada na planta CIP no ciclo de
pré enchague, assim como na
alimentacao da caldeira. Isto tem-
-se provado ser uma melhoria de
processo extremamente benéfica,
reduzindo o uso de agua na planta
consequentemente reduzindo os cus-
tos do esgoto.

Contaminacao

Ha uma chance de contaminacao
em qualquer area onde a agua é
utilizada para aquecer ou resfriar um
fluxo de processo. Um turbidimetro
da optek é uma excelente ferramenta
para a deteccao imediata de uma
contaminagao no processo.

Condensado e Agua de Resfriamento

Trocador de Calor

Os turbidimetros da optek TF16-N de
canal duplo por espalhamento de luz,
determina o conteldo total de
particulas. As alteracdes de cor do
fluxo de processo todavia, nao
afetam a medicao.

Tipicamente, o fluxo de processo a
ser analisado consiste de 6leos nao
dissolvidos e sélidos.

optek Invélucro em Aco Inoxidavel
com o Conversor C4000

calor e reduz o risco de propagacao
bacteriol6gica nas linhas de
resfriamento/aquescimento.

= optek TF16-EX-HT-N, Sensor de
Turbidez de Duplo Canal por
Espalhamento de Luz
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Faixas de medicao tipicas:

* 0-10 ppm (Agua em Oleo)
* 0 - 100 APHA/Hazen (Cor)

TOP 4

+ 0 - 100 mg/L (Aromato UV) 4
0 monitoramento do condensado de Protecao do equipamento, deteccao
outras maneiras, como em UV ou cor de vazamento e contaminacgao,
(“amarelamento”) também pode se reducdo do uso e do custo da agua,

vantajoso, i.€. para hidrocarbonos ndo  reducéo do risco de contaminacéo,
dissolvidos, 6leos ou aromaticos. Isto €  reducdo do tempo parado da caldeira e
especialmente verdadeiro para proces-  do trocador de calor bem como
sadores que estao maximizando suas otimizagcao do consumo de energia,
operacoes pelo reuso do condensado pergunte para a optek!

ou pelo reaquecimento para conservar

energia a agua e os produtos quimicos

do tratamento.

www.optek.com

, . i CONTROL 4000
Monitoramento em Linha s

Usando-se 0s sensores continuos em [ CARRVOUER

linha, as contaminacgoes podem ser 4.5 ppy )

detectadas e isoladas antes que uma | | 7)(8) (s |
falha total ocorra. Os fotémetros de TETTETE S TS é! o [

processo da optek ajudam a proteger o
processo e extraem o melhor das suas
valiosas utilidades. Faceis de instalar e
implementar, os fotémetros oferecem
um rapido retorno de investimento.

optek AF46-EX-HT-VB Sensor por
Absorbancia em UV de Duplo Canal
com adaptador de calibragao
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Produto / Fase Organica

Fase de transicao

Fase da agua

Tanque A | i Tanque B
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o
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A extracao de produtos de alto valor
agregado de camada aquosa para uma
camada organica (ou vice e versa),

Ou processos “salting-in/salting-out”,
$a0 muito comuns e um importante
procedimento na industria quimica.
Apds o repouso da mistura no reator
de batelada a fase aquosa separa-se
da fase organica.

www.optek.com

Monitore seu Processo

Este processo pode ser monitorado
facilmente, i. é.: com um sensor AF26
de absorbancia de canal duplo na
saida do reator para assegurar uma optek AF26-VB Sensor de Canal Duplo
separacdo com alta precisdo. Cada de Absorbancia com opgao de calibracao
fase liquida ou gasosa apresenta
diferencas de absorc¢ao da luz. Esta
técnica permite-lhe otimizar o seu
processo de separacao, a0 mesmo
tempo em que minimiza a perda

de produto e promove signifi cantes
economias de custos.

Automacao

Os sensores AF16 ou AF26 da optek
reduzem os custos medindo a cor ou
a turbidez diretamente na linha de
processo. Nao ha a necessidade de
monitoramento por visor pelo pessoal
da producao, eliminando perdas por
manobras manuais de valvulas e por optek C4000 Conversor Fotométrico
erro humano.




Aumente a Qualidade do Produto
As perdas de produtos nao sao mais um
problema quando se detecta diferentes
fases diretamente na linha. A rapida troca
de produtos é possivel com os medidores
continuos em linha da optek. O tempo de
resposta rapido juntamente com o uso de
relés para manobra automatica, assegu-
ram a qualidade do produto e melhoram o
controle do processo.

A optek oferece uma solucao customizada
com base no seu meio de processo e reg-
uisitos de automacao. Disponiveis em um
grande range de comprimento de ondas,
desde o ultravioleta (UV) ao visivel (VIS) e
infra vermelho préximo (NIR), bem como
sensores em linha a prova de explosédo
EX, a optek medira sua separacao de
fase precisamente e em tempo real.

A fase aquosa pode ser detectada com
seguranga garantindo uma separacao
que é independente da composicao da
fase organica.

Os sensores em linha da optek detecta as
mais sutis mudancas no seu processo de
tal sorte que a a¢ao apropriada pode ser
levada a efeito pelo controle do sistema.
Habilitando o coletor de dados incorpora-
do no C4000, permite as plantas coletar
dados em tempo real para CQ/GQ. O mo-
nitoramento da separacao de fases dire-
tamente na linha e em tempo real com os
sensores da optek, oferece aos clientes
um rapido retorno de investimentos.

Separacao de Fase | 13

Produto / Fase Organica

Fase de transicao

Fase da agua

Gii CONTROL 4000

optek C4000, Conversor Fotométrico

Acessorio de calibracao optek (rastredvel ao NIST)
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Sensor AF16

Absorbancia VIS e NIR

Medicao de Cor e Concentracao
Canal Simples

Sensor AF26

Absorbancia VIS

Medicao de Cor com Compensacao de
Turbidez

Canal Duplo

Sensor AF45

Absorbancia UV

Medicao de Concentracao de Canal Simples
Medicao com compensacao da intensidade da
lampaday

Sensor AF46

Absorbéancia UV

Medicao de Concentracao de Canal Duplo
Medicao com compensacao da intensidade da
lampada

Sensor TF16
Espalhamento de Luza 11°
Medicao de Turbidez de Canal Duplo




Aspectos Técnicos

Temperaturas até 240 °C (464 °F)

Presséo até 325 bar (4713 psi)

Diametro da linha de 1/4” até 6”

Aprovacoes FM e ATEX para areas classificadas

Comprimento do Passo Optico (OPL) de 1 a 1000 mm (dependendo do sensor)

Alta resistividade dos materiais para suportar as condigbes mais agressivas do processo
Filtro de referéncia para verificagdo da “calibragédo” diretamente na linha

Conversor universal C4000 para todos os sensores optek (até quatro sensores em um conversor)
Software configuravel que permite facil correlagdo com quase todas as unidades de medigao
(ppm, %, mg/L, APHA / HAZEN / Pt-Co, Saybolt, Gardner, ASTM, etc.)

PROFIBUS® PA / FOUNDATION™ Fieldbus disponivel

Certificacao ISO 9001:2015, ATEX, FM, PED, CE, HPO, IECEx
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inline control

- Germany

optek-Danulat GmbH
Emscherbruchallee 2
45356 Essen / Germany
Phone: +49 201 63409 0
E-Mail: info@optek.de

= ysa

optek-Danulat Inc.

N118 W18748 Bunsen Drive
Germantown WI 53022 / USA
Phone: +1 262 437 3600

Toll free call: +1 800 371 4288
E-Mail: info@optek.com

E Singapore
optek-Danulat Pte. Ltd.

25 Int’l Business Park
#02-09 German Centre
Singapore 609916

Phone: +65 6562 8292
E-Mail: info@optek.com.sg

Favor visitar nossa pagina na internet para contato com os distribuidores locais
em outros paises. www.optek.com

China

optek-Danulat Shanghai Co., Ltd.
Room 718 Building 1

No.88 Keyuan Road

Pudong Zhangjiang

Shanghai, China 201203

Phone: +86 21 2898 6326
E-Mail: info@optek-danulat.com.cn
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E-Mail: info@optek-danulat.com.cn

Ver. 1.3 (PT)

1005-2003-06



